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"Montage d'une camera de vision arriere dans un boTtier de 
protection comportant une fenetre de vision." 

L'inventlon propose un agencement pour le montage d'une 
camera de vision arriere sur un element de structure de caisse de 
vehicule automobile, incluant des moyens de protection de 

I'optique de la camera. 

L'invention propose plus partlcullerement un agencement 
pour le montage et la fixation d'une camera de vision arriere sur 
un element de structure de caisse d'un v6hicule automobile, dU 
type dans lequel la camera est agencee a I'arriere du vehicule et 
son axe optique est globalement orlente longitudlnalement vers 

I'arriere. 

Les cameras de vision arriere equipent un grand nombre 
des vehicules automobiles actueis. et elles font partie . d'un..,, 
systems d'aide au parking qui permet de detecter les obstacles T 

situ6s derriere le vehicule. - 

La camera est generalement agenc§e au niveau du pare--^ 
chocs arriere ou de la " plaque d'immatriculation arriere du £ 
vehicule. La camera est done fortement expos6e aux chocs et aux j: 
projections de polluants qui peuvent se deposer sur son optique 

et ainsi reduire son efficaclt§. 

II est connu d'agencer un disposltif de nettoyage de 
I'optique de la camera, gen^ralement un glcleur de liqulde de 
nettoyage. a proximite de celle-ci, pour supprimer les elements 

polluants qui se sont deposes. 

Cependant. I'optique de la camera, qui est un element 
relativsment fragile, n'est pas protegee de projections pouvant 
I'endommager. 

11 est aussi connu de monter la camera ^ l'int6rieur de 
I'habillage externe du vehicule, et de la prot^ger des agressions 
ext6rieures par I'intermediaire d'une vitre de protection fix6e § 
I'habillage. Bien que la camera soit protegee des agressions 
exterieures, la camera reste soumise au depot de polluants se 
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trouvant a I'interieur de I'habillage du vehicule, et ie nettoyage de 
la camera est particulierement difficile dans un tel amenagement. 

L'Invention a pour but de proposer un agencement pour la 
fixation de la camera qui permette en outre de prot6ger la 
camera, et plus particulierement I'optique de la camera, et qui 
permet aussi d'assurer un nettoyage en cas de projections de 
polluants. 

Dans ce but, I'invention propose un agencement du type 
decrit precedemment, caract6ris6 en ce que ia camera est 
agenc6e a I'interieur d'un boTtier ferme de mani^re etanche, qui 
comporte une fenetre de vision situee dans I'axe optlque de la 
camera. 

Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 

- la fen§tre est constituee d'une ouverture du boTtier qui est 
realisee dans I'axe optique C de la camera et qui est obturee par 
une vitre verticale transversale en materiau transparent ; 

-Ie boTtier comporte un cadre de support de la vitre qui 
delimite une parol verticale transversale arriere du boTtier, et la 
vitre est en appui longitudinalement vers I'arriere centre une face 
verticale transversale avant du cadre ; 

-Ie cadre porte des elements elastiques qui sont en 
contact avec la face verticale transversale avant a de la vitre, 
pour malntenir la vitre en appul centre ia face avant du cadre ; 

-la face sup6rieure d'un trongon transversal inferieur du 
cadre est inclin^e vers Ie bas, depuis le bord inferieur de la vitre ; 

-Ie boTtier porte des moyens de projection de liquide de 
nettoyage de la face verticale transversale externe de la vitre : 

-les moyens de projection sont realises venus de matiere 

avec le boTtier ; 

-les moyens de projection comportent un gicleur qui est 

fixe sur une paroi liorizontale superieure du boTtier ; 

-la face transversale verticale interne de la vitre est 
recouverte d'une couche de materiau apte a generer de la 
clialeur ; 
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-les Elements 61astiques sont realises en un materlau 
conducteur de courant de maniere ^ relier electriquement le 
materiau chauffant a une source de courant electrique ; 

-I'agencement comporte des bandes de mat6riau 
conducteur qui s'etendent longitudinalement a I'lnterieur du bottler 
pour relier electriquement les elements elastlques a une source 
de courant ; 

-les elements elastlques constituent un trongon d'extremlte 
arriere des bandes de materiau conducteur ; 

-les elements elastiques sont des elements rapport^s ^ 
I'extr6mit6 arriSre des bandes de materiau conducteur ; 

-les elements elastlques comportent chacun un doigt 
d'appui centre la face avant de la vitre qui est apte a coulisser 
dans un element tubulalre. et qui est maintenu de maniere 
15 elastique en appui centre la face avant de la vitre ; 

-I'extr6mit§ longitudinale avant des bandes de materiau 
conducteur s'etendent dans un logement qui fait saillie vers le 
haut par rapport a une parol sup6rieure du bottler, et qp\ est 
ouvert son extremity arri6re pour recevoir un connecteur 

20 complementaire ; ' 

-bottler comporte un cadre de support de la vitre. qui est 

surmoule autour du bord peripherique de la vitre ; 

. -le cadre et la vitre sont fixes au bottler par des moyens 
de fixation qui sont aptes a relier electriquement la couche de 
25 materiau chauffant S une source de courant ; 

-les moyens de fixation comportent au moins une griffe 
agenc6e au niveau d'un bord de la vitre et une patte longitudinale 

. _iAA^„^ i^^x,:^../4'irkoiomont vefs Tavant depuis la 
de fixation qui t> eiena iuiiyn.wv^i»«<-'«^'»'^*"'' /^i^ iv*^ 

griffe et qui est apte a etre regue dans un logement 
3D complementaire du bottler ; 

-la griffe comporte au moins un doigt de contact avec la 

couche de materiau chauffant ; 
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-les moyens de fixation sont realises d'une piece par 
decoupe et pliage d'une bande de mat6riau conducteur de 
courant ; 

-la griffe comporte des moyens pour son positionnement 
vertical par rapport a la vitre ; 

-les moyens de fixation presentent une symetrie par 

rapport a un plan horizontal median ; 

-le cadre est surmoule autour de la griffe de chaque 

moyen de fixation ; 

-I'ei6ment de structure de caisse comporte una parol 
vertlcale arriere et une paroi horizontale inf^rleure. qui s'etend 
longitudinalement vers I'avant depuis le bord inf^rieur de la parol 
arridre, et le corps traverse au molns en partie un orifice 
compl^mentaire de la paroi inferieure, il comporte des moyens 
pour devier I'eau s'ecoulant sur la paroi arrl^re, globalement au 
dessus de la camera ; 

-I'agencement comporte une languette qui s'etend 
verticalement vers le bas depuis la paroi inferieure. en arriere de 
la camera et dont le bord d'extr6mlt§ inferieure libra de la 
languette est cintre de maniere a redlriger au molns en partie 
I'eau s'ecoulant sur la parol arriere ; 

- le bord inf^rieur de la languette est recourb§ vers I'arriere 
en formant une bande cintree ; 

-la paroi arrl§re comporte un bossage faisant saillie vers 

I'arnere ; 

-le bottier est realise en un mat6riau transparent, et ses 
parois autres que la paroi transversale vertlcale arriere peuvent 
etre recouvertes d'une couche de materiau opaque ; 

-la vitre a la forme d'un disque coaxial a I'axe optique C de 
la camera, et le bord peripherique de la vitre comporte un filetage 
qui coopdre avec un filetage compl6mentaire du cadre pour 
fermer de maniere etanche et de manidre demontable I'ouverture 
du bottler. 



D'autres caract^ristlques et avantages de rinvention 
apparaTtront a la lecture de la description detalllee qui suit pour la 
comprehension de laquelle on se reportera aux figures annexees 

parmi lesquelles : 

la figure 1 est une representation schematique en 

perspective d'un agencement pour le montage d'une camera 

conformement a I'invention ; 

- la figure 2 est un eclate d'un autre mode de realisation 

de I'agencement conforme a I'invention ; 

. la figure 3 est un detail a plus grande 6chelle du 
montage de la vitre sur le corps du boTtier repr6sent§ ^ la 

figure 1 ; ' 

la figure 4. est une representation schematique de la 

camera, de la vitre et des moyens pour relier electriquement la^ 

couche de materiau chauffant a la source.de courant ; ^ 

- la figure 5 est. une vue similaire k celle de la figure 4. 
repr^sentant une variants de. realisation des elements elastiques ; 

- la figure 6 est une vue en perspective de derriere de^., 
I'agencement conforme ^ I'invention montrant la prise femelle^^ 
formee par les bandes de materiau conducteur et le logement^ 
associe i 

. ' la figure 7 est une vues similaire ^ celle de la figure 2. 
representant un autre mode de fixation du cadre par des moyens 

de raccordement 6lectrique, 

- la figure 8 est un detail a plus grande echelle de la vitre 
et des moyens de raccordement electrique representee a la figure 

. la figure 9 est une vue similaire a celle de la figure 1. 
dans laquelle le boTtier et la camera sont en position montee sur 
un module d'equipement du vehicule. representant des moyens 
. pour devier I'eau s'^coulant sur la face arriere du module 
d'equipement ; et 
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- la figure 10 est une vue similaire a ceile de la figure 9, 
representant un autre mode de realisation des moyens pour 
devier Teau. 

Pour la description de IMnvention, on adoptera a titre non 
5 limitatif les orientations verticale, iongitudinale et transversale 
selon le repere V, L, T indique aux figures. 

On adoptera aussi {'orientation d'arriere en avant comme 
etant la direction Iongitudinale et de droite a gauche en se 
reportant a la figure 1. 
10 Dans la description qui va suivre. des elements identiques, 

similaires ou analogues seront designes par les memos chiffres 
de reference. 

On a represente aux figures 1 et 2 un agencement pour le 
montage d'une camera 10 de vision arrlere faisant partie d'un 
15 dispositif d'aide au parking d'un vehicule automobile. 

La camera 10 est ainsi montee a Tarriere du vehicule, 
generalement a proximite du pare-chocs arriere ou de la plaque 
d'immatriculation arriere ( non representes), et son axe optique C 
est oriente vers Tarrlere et vers le bas, de manlere ^ pouvoir 
20 detector les obstacles de faible hauteur situes ^ Tarridre du 
vehicule et que le conducteur ne peut pas voir. 

La camera 10 est regue a i'interieur d'un boTtier de 
protection 12 qui assure d*une part la fixation de la camera 10 a 
la caisse du vehicule, et qui assure d'autre part la protection du 
25 corps de la camera 10. 

Le boTtier 12 comporte un corps 14 globalement cylindrique 
coaxial a Paxe optique C de la camera 10, qui est ouvert d son 
extremlte avant 14a, pour Tintroduction de la camera 10 dans le 
volume interieur du boitier 12, et qui est ouvert a son extremlte 
30 arriere 14b, en vis-a-vis de Taxe optique C de la camera 10, pour 
permettre la vision vers Pexterieur. 

Conformement a I'invention, pour proteger la camera 10, le 
boTtier 12 est ferme de mani6re etanche. 
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A cet effet, le boitier 12 comporte un capot avant 16 qui 
obture de maniere etanche I'ouverture de I'extremite avant 14a du 
corps 14. et I'ouverture de I'extremlt^ arriere 14b du corps 14 
bonier 12 est obturee de maniere etanche par une vitre 18. 

. Le capot avant 16 comporte un orifice (non repr^sente) 
pour le passage des cables necessalres au fonctionnement de la 
camera 10. 

Selon une variante non representee, le capot avant 16 
comporte un orifice qui est obture par une membrane realisee en 
un mat^riau apte a etre traverse par I'air mais pas par I'eau. On 
parle alors de respirateur permettant notamment d'equihbrer la 
pression a IMnterieur du bottler 12 en cas de variations de 
temperature. 

La vitre 18 est situee dans I'axe optique C de la. camera. 
10, et elle s'etend dans un plan globalement vertical transversal. 
Ell'e est r6alis§e en un materiau transparent, pour ne pas nuire ^ 
refficacit6 de la camera 10. Ainsi. par exemple. la vitre 18 est ^ 
. realisee en verre ou en un materiau plastique transparent tel que 

le polycarbonate. '"^ 
C'est done la vitre 18 qui est soumise a toutes ies ^ 
agressions provenant de I'exterieur, c'est-^-dire aussi bien des 
les projections de polluants et de graviers que des depdts de 
polluants. 

La vitre 18 est. realisee en un materiau qui est moins 
fragile que I'optique de la camera 10. De plus il est plus alse et_ 
moins coQteux de remplacer une vitre 18 conforme ^ I'invent.on, 
dans le cas oD celle qui est presente ^ I'origine se trouve 

. - r^^^,^ rio mmnlacer I'oDtique de la 

fortement encominaye, m"^ — 

camera 10- 

, De plus, la vitre 18 conforme a IMnvention peut etre 

nettoy^e par des moyens conventionnels, sans necessiter de 
porter une attention particulifere au nettoyage. 
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Seion un premier mode de realisation de invention, la vitre 
18 est portee par un cadre 20 qui obture de maniere etanclie 
i'ouverture de I'extremite arriere 14b du corps 14, 

Le cadre 20 comporte deux rainures verticales 22, 

5 reaiisees dans les parois longitudinales verticales internes en vis- 
a-vis des montants 24 du cadre 20, et elles sont deboucliantes a 
leurs extremites superieures, pour recevoir la vitre 18 qui est 
introduite par un mouvement vertical descendant. 

Pour que la liaison entre le boTtier 12 et la vitre 18 soit 

10 etanclie, la vitre 18 est maintenue en appui centre les faces 
transversales verticales avant 22a des rainures 22 et du cadre 20. 
L'etanclieit(s peut, en outre, etre complete par un joint 
d'etancheite (non represente). 

Pour maintenir la vitre 18 en appui longitudinalement vers 

15 Tavant centre les faces verticales transversales avant 22a des 
rainures 22 et du cadre 20, le cadre 20 porte des elements 
elastiques 26, qui ont ici la forme de crochets, et qui exercent sur 
la face verticale transversale avant 18a de la vitre 18 un effort de 
placage de la vitre 18 qui est oriente vers I'arri^re. 

20 Pour le verrouillage en mouvement vertical vers le haut de 

la vitre 18 par rapport au cadre 20, comme on peut le voir a la 
figure 2, la parol horizontale superieure 14s dii corps 14 est un 
element rapporte sur le corps 14 qui vient se fixer sur I'autre 
partie du corps 14, apres le montage de la vitre 18 dans le cadre 

25 20, de maniere a recouvrlr le bord superieur de la vitre 18, 
Tempechant de se deplacer verticalement vers le haut. 

Selon une variante de realisation de Tinvention, le cadre 
20 est surmoule autour de la vitre 18, et selon une autre variante 
de realisation de Tinvention, la vitre 18 est directement collee a 

30 Textremite arriere 14b du corps 14. 

Comme on peut voir a la figure 2, la face verticale 
transversale arriere 28a du tron9on inferieur 28 du cadre 20 est 
situee longitudinalement en arriere de la face arriere 18b de la 
vitre 18. 
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Selon un autre aspect de I'invention. la face superieure 28s 
du trongon inferieur 28 du cadre 20 est inclinee vers le bas. 
depuis le bord inferieur de la vitre 18 jusqu'au bord superieur de 
la face arri^re 28a du trongon Inferieur 28. pour eviter toute 
accumulation de polluants au niveau du bord inferieur de la v.tre 
18 et permettre leur Evacuation par ruissellement. 

Le nettoyage de la face externe 18b de la vitre 18 est 
realise par nntermediaire d'un disposltif 30 de projection de 
liquide de nettoyage qui est agenc6 au niveau de la parol 

superieure 14s du corps 14. 

Selon un premier mode de realisation de ce dispositif de 
projection 30. comme on I'a represents a la figure 1. celui-ci est 
realist venu de matiere avec le corps 14. et il comporte un 
embout 32 -de liaison avec un disposltif de distribution de liquide^, 
de nettoyage (non represente) et un gicleur 34 qui projette le 
liquide de nettoyage sur la face externe 18b de la vitre 18. 

On a represents a la figure 2 un autre mode de realisation 
du dispositif de projection 30 qui constitue un element rapportS 
qui est fixe sur la parol superieure 14s du bottler 14 par tout 
moyen connu. comme par exemple par collage ou par soudage. . 

Parmi les elements pouvant nuire > I'efficacite de la 
camera 10. on cite le givre. la glace, ainsi que la bu6e. qui se 
deposent sur la faces arriSre 18b de la vitre 18. Pour supprlmer 
ce type de polluants. II est connu de chauffer la vitre 18 pour 
provoquer I'evaporation de I'eau prSsente sur la vitre 18. 

Pour cela. et selon un autre aspect de I'invention. la face 
transversale verticale interne 18a de la vitre 18 est recouverte, en 

d'lin materiau apte a generer 
totalite ou en paine, u unc owv.«..v* u 

de la chaleur lorsquMl est traverse par un courant eiectrlque, que 
I Ton appellera par la suite "couche de materiau thermique". 

Selon un mode de realisation avantageux de i'invention. 
l-alimentation eiectrlque de la couche de. materiau thermique est 
realisee par I'intermediaire des elements elastiques 26 qui sont 
realises en un materiau conducteur d'eiectricite. 



1 er depot 

10 

Pour cela, les elements eiastiques 26 sont relies 
electrlquement une source de courant electrique par 
IMntermediaire de bandes de mat6riau conducteur 36 qui 
s'etendent longitudinalement vers I'avant le long d'une parol 
5 vertlcale laterale du corps 14, ici la paroi laterale gauche 14g. 

Selon un mode de realisation prefere de ces moyens de 
production de courant. les bandes 36 sont realisees venues de 
matiere avec des Elements eiastiques 26, et elles consistent en 
des tiges metailiques longitudinales dont I'extr6mit6 arriere est 
10 conformee de maniere a former les elements eiastiques 26. 

On a repr6sente S la figure 3 un autre mode de realisation 
du bottler 12 selon lequel la vitre 18 est apte a etre dementi. 

A cet effet, ia vitre a la forme d'un disque coaxial d I'axe 
optique C de la camera 10, et son bord circulaire peripiierique 18c 
15 comporte un filetage 38 qui coopere avec un filetage 
complementaire 40 du corps 14 pour ia fixation de la vitre 18, ou 
pour le demontage de la vitre 18 d'avec le corps 14. 

Par ailleurs le fait que la vitre 18 soit demontable permet 
de la remplacer par une autre vitre neuve, lorsqu'elle est trop 
20 endommagee pour permettre un fonctionnement correct de la 
camera 10. 

Selon une variante de realisation non representee de 
Tassemblage de maniere demontable de la vitre 18 sur le boTtier 
12, la vitre 18 est solidaire du cadre 20. et o'est le cadre 20 qui a 

25 la forme d'un disque et dont le bord peripherique comporte un 
filetage qui coop§re avec un filetage complementaire de 
Textremite arriere 14b du corps 14. 

On a represents aux figures 4 a 6 deux variantes de 
realisation des bandes de materiau conducteur 36 et des 

30 elements eiastiques 26, selon lesquelles des elements eiastiques 
26 sont r6partis symetriquement par rapport a un plan longitudinal 
vertical median de la vitre 18, a proximity des bords verticaux 
lateraux de la vitre 18. 
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De plus, seJon ces varlantes de realisation, des bandes de 
materiau conducteur 36 s'etendent au-dessus de la camera 10. le 
long de la parol sup6rleure 14s du corps 14. et comme on peut le 
voir ^ la figure 6. les extremites longitudinales avant 36a des 
deux bandes de materiau conducteur 36 s'etendent dans un 
logement 42 qui fait saillie vers le haut par rapport a la face 
superieure de la paroi superieure 14s. et qui est ouvert son 

extremite arriere 42b. 

Les bandes de materiau conducteur 36 et le logement 42 
ferment ainsi une prise femelle qui re50.it un connecteur m§le 
complementaire (non represente) pour relier 6lectriquement les 
Elements elastiques 26 a la source de courant electrique, 

Selon la premiere variante de realisation represente a la 
figure 4, les elements 61astiques 26 sont chacun un trongon . 
d'extremite arriere des bandes de materiau conducteur 36. et ils 
s'6tendent globalement vertipalement vers le bas et vers rarriere. 
de maniere que leurs extr6mites. inferieures arriere. libre 261, 
respectives sont en contact centre la face avant 18a de la vitre 
18, en un endrolt situe verticalement globalement au milieu de la 
vitre 18. 

Selon la deuxieme variante de r6alisation representee a la 
figure 5, les elements elastiques 26 sont des Elements rapportes 
flx6s ^ I'extr^mite arriere 36b des bandes de materiau conducteur 

36. 

Selon cette variante. des. elements Elastiques 26 
comportent un element globalement tubulaire 44 d'axe principal 
longitudinal, a I'interieur duquel un doigt 46 est apte a coullsser. 
Le doigt 46 est poussE de maniere elastique vers I'arriere par un 
616ment elastique (non represente) de maniere ^ maintenir un 
contact permanent avec la couche de materiau thermique. 

L'el^ment tubulaire 44. le doigt 46 et I'element elastique 
sont realises en un materiau conducteur de courant. 

Du fait de leur orientation principale longitudinale. les 
elements elastiques 26 ont un faible encombrement vertical, ce 
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qui permet de les agencer au niveau des deux coins superleurs 
de la vitre 18- 

Connme on peut le voir a la figure 6, ici, la parol superieure 
14s du corps 14 est realisee venue de matiere avec le corps 14. 
5 la vitre 18 est done montee sur le cadre 20 avant la fixation de 
cadre 20 sur le corps 14 pour fermer le boTtier 12 de maniere 
hermetique. 

On a represents aux figures 7 et 8 un autre mode de 
realisation du boitier 12 selon lequel les moyens 56 de fixation du 
10 cadre 20 et de la vitre 18 au corps 14 realisent aussi la liaison 
electrique de la couche de materiau thermique a la source de 
courant. 

Comme on peut le voir plus en detail a la figure 8, les 

moyens de fixation 56 sent au nombre de deux et ils comportent 
15 chacun une griffe 58. qui est reli6e a la vitre 18 au niveau des 

bords verticaux d'extremite laterale droit et gauclie 18d, 18g de la . 

vitre 18, et une patte de fixation 60 qui s'etend longitudinalement 

vers I'avant depuis la griffe 58. 

Les moyens de fixation 56 sont realises en un materiau 
20 conducteur de courant, preferentiellement en un materiau a base 

de fer. De plus, la griffe 58 et la patte de fixation 50 associee 

sont realisees d'une piece par decoupe et pliage d'une bande 

metallique. 

La griffe 58 comporte un montant 62 qui recouvre la totalite 
25 du bord lateral 18d, 18g assocle de la vitre 18, et ^ partir duquel 
des doigts de la griffe s'etendent pour r6aliser le positionnement 
de la griffe 58 sur la vitre 18. 

AInsi, la griffe 68 comporte un doigt superieur 64s et un 
doigt inferieur 64i qui s'etendent transversalement en recouvrant 
30 en partie le bord superieur ou inferieur assocle de la vitre 18, en 
prolongeant I'extremite superieure ou inferieure libre du montant 
62. 

La griffe comporte aussi un doigt arri§re 66 d'appui contre 
la face arriere 18b de la vitre 18, qui conslste ici en une bande 
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verticale qui prolonge transversalement le bord arrl^re du montant 

Enfin la griffe comporte deux doigts avant 68 qui sont en 
appul centre la face avant 18a de la vltre 18, et qui consistent ,0, 
ohacun en une bande transversals qui prolonge la bord avant du 

montant 62. , * -i d« 

Les doigts avant 68 sont en appul centre la face avant 1 8a 

de la vitre 18. par consequent, lis sont en contact avec la couche 

de materiau thermique. 
, Le positlonnement vertical de la griffe 58 par rapport, a la 

vitre 18 est realist par les doigts superleur et Inferieur 64s. 64,. 
ce qui permet de posltionner les doigts avant 68 par rapport aux 
contacts associ^s (non repr6sentes) de la couche de mater.au 

thermique. . -lo' 

,5 La solldarisation des moyens de fixation 56 avec la vitre 18 . 

est r^allsee par la fixation du cadre 20 avec la vitre 18. 

Pour cela.. salon un mode de realisation prefers, le cadre,^^ 
20 est realise par surmoulage autour de la vitre 18 de maniere a,, 
recouvrir le bord peripherique de la vitre 18 et les griffes 58 des^^ 

20 moyens de fixation 56. 

Cela permet en outre de garantir I'^tancheite entre la v.tre 

18 et le cadre 20. 

La fixation de I'ensemble constltue de la vitre 18, du cadre 
20 et des moyens de fixation 56. est realls^e par I'lntermedlalre 
25 des pattes de fixation 60 qui sont chacune regues dans un 
logement complementaire 70 du corps 14 du bottler 12. . 

Les pattes de fixation 60 sont des bandes longitudinales 

. u..^5nai*.rnent vers I'avant depuls le 

verticales qui s etenaeiit lunyn-u^'""— - 

montant 62 de la griffe 58 assoclee. 
30 Pour facillter IMnsertlon des pattes de fixation 60 dans le 

logement 70 assocle. la largeur de chaque patte. c'est-^-dire leur 
dimension verticale. au niveau de leur extremite longitudinale 
av^nt 60a libre est inf6rieure & la largeur du reste de la patte. 
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Les pattes de fixation 60 comportent aussi un doigt 72 
d^formable 6lastiquement qui est apte a s'escamoter lors de 
{'introduction de la patte 60 dans le logement, et dont I'extremite 
arriere libre 72a s'appuie centre une face verticale transversale 
5 (non representee) du logement 70, pour realiser le verrouillage 
longitudinal de la patte de fixation 60 dans le logement 70. 

La liaison 6lectrlque des moyens de fixation 56 ^ ia source 
de courant est realise par I'intermediaire des pattes de fixation 
60. iorsqu'elles sont regues a I'int^rieur du logement 70 assocle, 
10 par des moyens de connexion electrlque de type connu en soi. 

Enfin, chaque moyen de fixation 56 presente une symetrie 
par rapport ^ un plan horizontal median, ce qui permet d'avoir une 
structure identlque des moyens de fixation 56 agenc^s ^ droite et 
a gauche de la vitre 18, et ainsi, cela r6duit les couts de 
15 realisation de ces moyens de fixation 56. 

Selon une variante de realisation, le cadre 20 est realise 
en un materiau elastlque tel qu'un materiau elastomere, de 
manidre que lorsqu'il est monte sur le corps 14 du boUier 12. 11 
realise I'etancheit^ de la fermeture du bottler 12. 
20 Les pattes de fixation 60 particlpent alors § cette 

etancheite en maintenant le cadre 20 appuye contre le corps 14 
de maniere que ie cadre 20 se deforme en partie. 

Les conditions climatiques exterleures sont aussi la cause 
d'un manque de visibilite vers I'arridre. 
25 En effet, comme on I'a represents aux figures 9 et 10, 

I'ensemble form6 par la camera 10 et le bottler 12. fait souvent 
partie d'un module d'Squipement 48 qui est agence au-dessus de 
la plaque d'immatriculation arriere (non representee) du vehicule. 
Le bottler 12 fait alors saillie vers le bas par rapport a une paroi 
30 inferieure 481 de ce module d'equipement 48. 

En cas d'intemp6ries, notamment en cas de fortes pluies, 
I'eau qui ruisselle sur la paroi verticale arriere 48a du module 
d'equipement 48 s'Scoule devant la camera 10, occultant en partie 
son champ de vision. 11 en est de meme en cas de temps tres 
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froid. ou des accumulations de glace sous la forme de stalactites 
peuvent se former dans I'axe optlque de la camera 10. 

Pour Hmiter le chemlnement de I'eau devant la camera 10. 
il est prevu des moyens pour devier I'ecoulement d'eau. 

On a represents a la figure 9 un premier mode de 
realisation de ces moyens de deviation qui consistent en une 
languette 50 qui s'etend verticalement vers le bas. en prolongeant 
le bord inf^rieur de la parol verticale arrl6re 48a du module 
d'equlpement 48. Le bord inferieur 501 de la languette 50 est 
incurv6 de manifere convexe. c'est-a-dire quMI a globalement la 

forme d'un U renvers6. 

Ainsi. puisque les extremites du bord inferieur 50i de la 

languette 50. c'est-a-d.re les coins inf6rieurs de la languette 50.. 

sont situes les plus bas par rapport au reste de la languette 50. . 

reau qui s'ecoule depuis la parol arriere 48a du module. 

equipement. 48. et qui coule le long de la languette 50. est 

redirig^e vers les coins inferieurs de la langue 50, c'est-a-dlre 

qu'elle est ecartee de I'axe optique C de la camera 10. 

De plus, pour augmenter la deviation de I'eau, le bord 
inferieur 501 de la languette 50 est recourb6 vers I'arrlere en 
formant une bande 52 qui est cintree sulvant le profil du bord 
inferieur 501 de la languette 50. Ainsi. I'eau qui coule le. long de la 
languette 50 est bloque par la paroi supSrieure de la bande 52 et 
est done obligee de s'6couler Iat6ralement vers la drolte ou vers 
la gauche par rapport a la camera 10. 

On a represents ^ la figure 10 un deuxidme mode de 
realisation de ces moyens de deviation qui consistent en un 

. . .. . II tx^^ our la narol arriere 48a du 

bossage 54 qui fait saime veis i amo^ ^aiui am 

module d'equipement 48. au-dessus de la camera 10. 

Le bossage 54 est congu de manlere a avoir un profil ce 
sulvant un plan vertical transversal globalement elliptique dont la 
largeur augmente en se rapprochant du bord inferieur de la paroi 
arriere 48a. 
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Le bossage 54 forme ainsi un obstacle ^ I'eau qui s'ecoule 
a cet endroit. L'eau contourne alors le bossage 54 pour pouvoir 
contlnuer ^ s'ecouler. 

Enfin. selon un autre mode de realisation prefere de 
5 rinventlon, le corps 14 du boTtier 12 est realise en un materlau 
opaque, ce qui permet d'une part de dissimuler la camera 10, et 
de la rendre discrete. 

Cependant, selon encore une variante de realisation de 
rinventlon (non representee), I'ensemble du boTtier 12 est realise 
10 en un materlau transparent, comma par exemple en 
polycarbonate, ce qui permet de simpllfier la fixation de la vitre 18 
avec le corps 14, pulsque celle-cl est r6allsee venue de matlere 
avec le corps 14. 

Pour dissimuler la camera 10, les parois laterales du corps 
15 14, c'est-^-dire les parois horizontales superieure et inf6rieure, 
ainsi que les parois longltudlnales verticale droite et gauche, sont 
recouvertes d'une couche de materlau opaque, empechant ainsi 
de voir a rint6rleur du boTtier 12. 

On a decrit un agencement pour le montage d'une camera 
20 de vision arriere permettant de la proteger des diverses 
agressions provenant de I'exterieur au moyen d'un boTtier de 
protection ferme de maniere etanche, qui est de structure 
relatlvement simple afin d'augmenter considerablement les coQts 
de fabrication. 

25 
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1 Agencement pour le montage et la fixation d'une camSra 
(10) da vision arriere sur un element de structure de oaisse d'un 
v^hicule automobile, du type dans lequel la camera (10) es 
agencee i rarrlfere du vehicule et son axe optique (C) est 
alobalement orients longltudinalement vers I'arriSre, 

caract^rise en ce que la camera (10) est agencee a 
innterleur d'un bottier (12) ferm* de manl6re 
comporte une fenWre de vision situie dans I'axe optique (C) de la 

camera (10). , 

2 Agencement selon la revendlcatlon precedente. 

caracterlse en ce que la fen^tre est constituee d'une ouverture du 
bonier (12) qui est realisee dans I'axe optique (C) de la camera 
(10) et qui est obturee par une vitre (18) verticals transversale en.. 

mat^riau transparent. , ^ x ^ 

3 Agencement selon la revendlcatlon precedents.^, 

caracterlse en ce que le bottler (12) comporte un cadre (20) de 
support de la vitre (18) qui d^limite une paroi verticale 
transversale arriere du bottier (12). et en ce que la vitre (18) est,, 
en appui longltudinalement vers I'arriere centre une face vert.cale 

transversale avant du cadre (20). 

4 Agencement selon la revendlcatlon pr6c6dente, 
caracterlsS en ce que le cadre (20) porte des 616ments ^lastlques 
(26) qui sont en contact avec la face verticale transversale avant 
(18a) de la vitre (18). pour malntenlr la vitre (18) en appui centre 

la face avant du cadre (20). 

^^^i I'-ine" d«s revendications 3 ou 4, 

5. Agencement aciwn • w~ ■ 

. . ' i» f«rp suoerieure (28s) d'un trongon 

caract6rise en ce que la race superi««i \ 

. • *' • - /oQ\ All radre ^20^ est inclinee vers le bas. 
) transversal infeneur (28) du caare ^zu; 

depuls le bord Inf^rleur de la vitre (18). 

6. Agencement selon I'une des revendications 3 ^ 5. 
caracterise en ce que le bottier (12) porte des moyens de 
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projection (30) de liquide de nettoyage de la face verticale 
transversale externa de la vitre (18). 

7. Agencement selon la revendlcation precedente, 
caracterise en ce que les moyens de projection (30) sont realises 

5 venus de matidre avec le bottier (12). 

8. Agencement selon la revendlcation precedente, 
caracterise en ce que les moyens de projection (30) comportent 
un gicleur (34) qui est fixe sur une parol horizontale superieure du 
boTtier (12). 

10 9. Agencement selon une quelconque des revendications 2 

a 8, caracterise en ce que la face transversale verticale interne 
(18a) de la vitre (18) est recouverte d'une couche de materiau 
apte a generer de la chaleur. 

10. Agencement selon la revendlcation precedente, en 
15 combinaison avec la revendlcation 4, caracterise en ce que les 

elements elastiques (26) sont realises en un materiau conducteur 
de courant de maniere a relier electriquement le materiau 
chauffant a une source de courant electrique. 

11. Agencement selon la revendlcation precedente, 
20 caracterise en ce qu'il comporte des bandes (36) de materiau 

conducteur qui s'etendent longitudinalement a Tinterleur du boTtier 
(12) pour relier electriquement les elements elastiques (26) a une 
source de courant. 

12. Agencement selon la revendlcation precedente, 
25 caracterise en ce que les elements elastiques (26) constituent un 

tronQon d'extremite arrlere des bandes de materiau conducteur 
(36). 

13. Agencement selon la revendlcation 11, caracterise en 
ce que les elements elastiques (26) sont des elements rapportes 

30 a Textremite arrlere (36b) des bandes de materiau conducteur 
(36). 

14. Agencement selon la revendlcation precedente, 
caracterise en ce que les elements elastiques (26) comportent 
chacun un doigt d'appui (42) centre la face avant (18a) de la vitre 



19 



(18) qui est apte a coulisser dans un element tubulaire (44). et qui 
est maintenu de maniere elastique en appul contra la face avant 

(18a) de la vitre (18). 

15. Agencement selon Tune des revendications 11^14, 
caracterise en ce que I'extremit^ longitudinale avant (36a) des 
bandes de materiau conducteur (36) s'6tendent dans un logement 
(42) qui fait saillie vers le haut par rapport a une parol sup6rieure 
(14s) du bonier (12). et qui est ouvert son extr6mite arriere (42b) 
pour recevoir un connecteur complementaire. 
> 16. Agencement selon la revendicatlon 2. caracterise en ce 

que le boTtier (12) comporte un cadre (20) de support de la vitre 
(18). qui est surmoule autour du bord p6rlph6rlque de la vitre 

(18). 

17. Agencement selon la revendication pr6c6dente, en,. 
5 comblnaison avec la revendicatlon 9. caracterise en ce que le 

cadre (20) et la vitre (18) sont fixes au boTtier (12) par des 
moyens de fixation (56) qui sont aptes a relier electriquement la 
couche de materiau chauffant ^ une source de courant. 

18. Agencement selon la revendication pr6c6dente, ^ 
10 caracterise en ce que ies moyens de fixation (56) comportent au. 

moins une griffe (58) agencee au niveau d'un bord (18d, 18g) de 
la vitre et une patte longitudinale de fixation (60) qui s'etend 
longitudinalement vers I'avant depuis la griffe (58) et qui est apte 
a §tre regue dans un logement complementaire (70) du boTtier 

25 (12). 

19. Agencement selon la revendicatlon pr^cedente. 
caracterise en ce que la griffe (58) comporte au molns un dolgt 
(68) de contact avec la couche de materiau chauffant. 

. 20 Agencement selon Tune des revendications 17 a 19. 
30 caracterise en ce que les moyens de fixation (56) sont realises 
d'une piece par decoupe et pMage d'une bande de materiau 
conducteur de courant. 



1 er depot 



Modifiee le II/12/1 



20 

21. Agencement selon I'une des revendicatlons 19 ou 20, 
caracterise en ce que la griffe (58) comporte des moyens (64s, 
64i) pour son posltionnement vertical par rapport a la vitre (18). 

22. Agencement selon Tune des revendicatlons 17 ^ 214, 
caracteris6 en ce que les moyens de fixation (56) presentent une 
symetrie par rapport a un plan horizontal median. 

23. Agencement selon I'une des revendicatlons 17 a 20, 
caracterise en ce que le cadre (20) est surmoule autour de la 
griffe (58) de chaque moyen de fixation (56). 

24. Agencement selon I'une quelconque des revendicatlons 
pr6cedentes, du type dans lequel I'element de structure de caisse 
(48) comporte une parol verticale arriere (48a) et une parol 
horizontale inferieure (481), qui s'6tend longitudlnalement vers 
I'avant depuis le bord Inf^rleur de la paroi arriere (48a), et du type 
dans lequel le corps (12) traverse au moins en partie un orifice 
complementaire de la parol Inferieure (481). caracterise en ce qu'il 
comporte des moyens pour devier I'eau s'ecoulant sur la paroi 
arriere (48a), globalement au dessus de la camera (10). 

25. Agencement selon la revendicatlon pr6c6dente, 
caracterise en ce qu'il comporte une languette (50) qui s'etend 
verticalement vers le bas depuis la paroi inferieure (481), en 
arriere de la camera (10) et dont le bord d'extremit§ inferieure 
llbre (50i) de la languette (50) est cintre de mani^re ^ rediriger au 
moins en partie I'eau s'ecoulant sur la paroi arridre (48a). 

26. Agencement selon la revendicatlon pr6c6dente, 
caracterise en ce que le bord Inferieur (501) de la languette (50) 
est recourbe vers I'arriere en formant une bande (52) cintree. 

27. Agencement selon la revendicatlon 24, caracterise en 
ce que la paroi arriere (48a) comporte un bossage (54) faisant 

salllie vers I'arriere. 

28. Agencement selon I'une quelconque des revendicatlons 
precedentes, caracterise en ce que le bottler (12) est realise en 
un materiau transparent, et en ce que ses parois autres que la 
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21. Agencement selon I'line des revendications 19 ou 20, 
caracteris6 en ce que la griffe (58) comporte des moyens (64s. 
64i) pour son positionnement vertical par rapport a la vltre (18). 

22. Agencement selon Tune des revendications 17 a 21, 
caract^rise en ce que les moyens de fixation (56) presentent une 
symetrie par rapport a un plan horizontal median. 

23. Agencement selon Tune des revendications 17 k 20. 
caracterise en ce que le cadre (20) est surmoul6 autour de la 
griffe (58) de chaque moyen de fixation (56). 

24. Agencement selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes. du type dans lequel I'element de structure de caisse 
(48) comporte une parol verticale arriere (48a) et une parol 
horizontale inf^rieure (48i). qui s'etend longitudinalement vers 

* 

I'avant depuis le bord inf6rieur de la parol arrifere (48a), et du type 
dans lequel le corps (12) traverse au moins en partie un orifice/^ 
compl6mentaire de la paroi inf^rieure (48i), caracterise en ce qu'il^ 
comporte des moyens pour devier I'eau s'§coulant sur la paroiT 
arriere (48a), globalement au dessus de la camera (10). 

25. Agencement selon la revendication pr6c§dente.: 
caracterise en ce qu'il comporte une languette (50) qui s'^tenJ' 
verticalement vers le bas depuis la paroi inferieure (48i), en 
arriere de la camera (10) et dont le bord d'extremite inferieure 
libre (50i) de la languette (50) est cintre de manidre ^ rediriger au 
moins en partie I'eau s'§coulant sur la paroi arriere (48a). 

26. Agencement selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que le bord inferieur (501) de la languette (50) 
est recourb^ vers I'arriere en formant une bande (52) clntr6e. 

27. Agencement selon la revendication 24. caracterise en 
ce que ia paroi arriere (48a) comporte un bossage (54) faisant 

saillie vers rarriere. 

28. Agencement selon I'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que le boTtier (12) est realise en 
un mat^riau transparent, et en ce que ses parOis autres que la 
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paroi transversale verticale arridre sont recouvertes d'une couche 
de materiau opaque. 

29. Agencement selon Tune quelconque des revendicatlons 
precedentes, caracterise en ce que la vitre (18) a la forme d'un 
disque coaxial d Taxe optique (C) de ia camera (10), et en ce que 
le bord perlpherique (18c) de la vitre (18) comporte un filetage 
(38) qui coopere avec un filetage complementaire (40) du cadre 
(20) pour former de maniere etanche et de manlere demontable 
Touverture du bottler (12). 
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"Montage d'une camera de vision am^ie dans un boitier de protection comportant une fenetre de vision". 



LE(S) DEEViANDEUR{S) : 

VALEO SYSTEMES D'ESSUYAGE 



DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENtEUR(S) : (Indiquez en haut a drorle upage S'il y a plus de trois inventeurs, 

utilisez un formulaire identique et numerotez chaque page en Indfquant le nombre total de pages). 



Norn 



Guemalec 



Prenoms 



Stevan 



Adresse 



Rue 



62 Avenue des Minimes 



Code postal etville 



Societe d'appartenance (fiicultaUj) 



94300 I VINCENNES" 



Norn 



Trcbouet 



Prenoms 



Marcel 



Adresse 



Rue 



75 rue de Normandie 



Code postal et ville 



92400 



COURBEVOIE 



Societe d'appartenance (facultatif) 



Norn 



Cathala 



Franck 



Adresse 



Rue 



Code postal et viiie 



Le Battut 

8 1 1 70 I ST MARTIN LAGUEPIE 



Societe d'appartenance (faculta tif) 

DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEiVIANDEUR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 

C — : 



t3 



LEVY-MOULIN Beatrice 
(PC 9S76) 

La loi n'78-17 du 6 janvler 1978 relative a Cinformatique. aux fichiers et aux iibertes s'applique aux reponses feites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concemant aupres de I'lNPI. 



